CONAMA 2018

CONGRESO NACIONAL DEL MEDIO AMBIENTE

R U M B 0 . PALACIO MUNICIPAL

DE CONGRESOS

20.30.

Sinergias entre sectores agroalimentarios e

industriales: Promoviendo la Economia Circular

M.]. Escoto Palacios, H. Pérez Aguilar, F. Aran Ais
INESCOP, Centro de Innovacion y Tecnologia. 03600 Elda (Alicante)
mjescoto@inescop.es

~INESCOP

/I RE D] T NNOVATION NETWORK

Introduccion

En su comunicacion “Cerrar el circulo: un plan de accion de la UE para la economia circular”,

la Comision Europea establecio un ambicioso

paquete de medidas sobre la Economia Circular. Su finalidad: fomentar el uso sostenlble de los recursos por las industrias y los
consumidores europeos. El paquete promueve la reutilizacion de los residuos mediante su uso como materia prima, favoreciendo de este

modo la simbiosis industrial.

B

Desde septiembre de 2017, el consorcio formado por la empresa de productos quimicos

TRUMPLER, la industria carnica EL HORREO, la planta de gestion de subproductos animales
PURAL y el centro de innovacion y tecnologia INESCOP, estan desarrollando el

byProtVal, una iniciativa multisectorial que promueve el modelo de Economia Circular

y que cuenta con la financiacion del Programa LIFE de la Union Europea.

proyecto
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Durante cuatro anos, este consorcio trabajara en la recuperacion de derivados proteicos a
partir de subproductos animales, asi como en su posterior validacion como materia
prima para la produccion de fertilizantes y de productos quimicos para la industria de la
curticion de pieles. Ademas, con el fin de aproximarse al objetivo “residuo cero” de la
Union Europea, el proyecto prevée destinar los subproductos no recuperados a la obtencion de

energia renovable en la planta de biogas disponible en las instalaciones de PURAL.

Objetivo

Proteina hidrolizada

en sustitucion de
compuestos inorganicos
nitrogenados
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FERTILIZANTES/BIOESTIMULANTES
BASADOS EN
AMINOACIDOS
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A BYPROTVAL

ALIMENTARIA

e Construccion de una planta piloto

Derivados

del coldgeno = Fe rti I iza nteS

como agentes
recurtientes

e Recuperacion y valorizacion de derivados proteicos a partir de:
- Aguas de procesado de la industria carnica
- Pasta de procesado de plantas de tratamiento de SANDACH Cat. 2

e Aplicacion técnica en diferentes sectores industriales:

/ - Productos quimicos para el sector de la curticion

Se esta adaptando un proceso enzimatico previamente desarrollado por INESCOP para el tratamiento de pieles sin curtir y de harinas
carnicas. Las condiciones de procesado estan siendo adaptadas teniendo en consideracion las particularidades de la nueva materia prima, asi
como el uso al que ira destinado el producto obtenido.
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Esquema del proceso enzimatico propuesto para la valorizacion de la pasta de render y posible destino de los subproductos no
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Evaluacion de la efectividad del proceso enzimatico propuesto. Influencia
de la carga de enzima en el rendimiento, estimado como la fraccion de
proteina recuperada (m), y en el contenido de aminoacidos libres del
colageno hidrolizado (® ).
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Evaluacion de la estabilidad del colageno hidrolizado con el tiempo.

recuperados en dicho proceso. Efecto de la concentracion de conservante

Los trabajos llevados a cabo hasta la fecha a escala de laboratorio han permitido recuperar hasta un 85% de la proteina, con diferentes

grados de hidrolisis.

Se ha comprobado que el uso de conservantes permite el almacenamiento del producto a temperatura ambiente durante, al menos 60 dias.

Durante el desarrollo de este proyecto, se construira una planta de demostracion con la que se espera poder recuperar hasta 100 toneladas

anuales de proteina.
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