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1ACERCA DEL PROYECTO LIFE BYPROTVAL
PRINCIPALES RESULTADOS DEL LIFE BYPROTVAL
Recuperacion de aproximadamente el 85% de las proteinas presentes en las
harinas de carne y hueso y aguas del proceso de rendering. El demostrador
tiene una capacidad de producir hasta 58,4 toneladas de proteinas al afio.
La introducion de nuevos bioproductos de alto valor anadido que puedan
satisfacer la demanda actual del mercado de productos de base biologica, asi
como nuevas oportunidades de negocio para la valorizacion de otros residuos
organicos o de biomasa.
Reduccion de los costes productivos y reduccién en la generacion de residuos,

aumentando la seguridad de suministro de materias primas y potencial ahorro en el
consumo de agua.

EL PROYECTO EN METRICAS

@ 4 Socios del proyecto
1Planta de demostracion desarrollada
2 Unidades de tratamiento validadas
ﬁ 2 Materias primas secundarias validadas: harinas de
carne y hueso y aguas residuales ricas en proteinas
“a 2Bioproductos analizados: bioestimulantes y agentes
biobasados para el sector quimico y cuero

7 anos de duracion: 01/09/2017-28/02/2024

Presupuesto total 1.429.463
/2 (contribucién de la Comision Europea € 850.895)



2 SIMBIOSIS INDUSTRIAL Y OBJETIVO LIFE BYPROTVAL.

El proyecto ha sido desarrollado por una empresa de rendering, una empresa quimica y liderado por un centro
tecnoldgico que promueve la colaboracion intersectorial, innovacion y transferencia de los resultados.

ALIMENTACION Alrededor del 60% de la produccion animal se convierte en alimento para consumo humano, el 40%
ANIMAL restante se convierte en subprodutos animales (de 328 millones de cabezas de ganado, EFPRA)
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El objetivo principal del LIFE byProtVal es la recuperacion y extraccién de derivados proteicos de los
subproductos animales categoria 2, y de aguas con alto contenido proteico categoria 3 para su uso en
diferentes sectores industriales, tal es como: 1) en la agricultura como bioestimulante, alineando las
condiciones de procesamiento con el Reglamento de la UE 2019/1009 y 2) en agentes biobasados de curticion
como oportunidad para el sector quimico del curtido sostenible y el calzado para mejorar la huella de carbono
de los productos incorporando estos bioproductos y soluciones tecnoldgicas basadas en la Bioeconomia
Circular.
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3 GESTION DE RESIDUOS Y USOS ACTUALES DE LOS
SUBPRODUCTOS

En el marco de la legislacion EC 1069/2009 esta investigacion estudia la utiliza-
cion de subproductos animales no destinados al consumo humanoSANDACH
categoria 2y 3, estos recursos organicos se reutilizan para ser transformados
en materias primas secundarias y asi aumentar su valor.

Los productos transformados, principalmente grasasy proteinas, se clasifi-
can en tres categorias diferentes de subproductos animales, delalala3,
segun su nivel de riesgo. En funcion de esta cateqoria, se procesan y utilizan
de distintas formas.

En el caso de la categoria 2, su principal aplicacién es lavalorizaciéon energé-
tica(ultima via recomendada por la estrategia de Economia Circular de la UE)
o su eliminacién en vertederos autorizados, mientras que los productos de
categoria 3 se destinan principalmente a la alimentacién animal.
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2.5 millones de toneladas
corresponden a la categoria

2 en Europa.

*Biostimulantes: son sustancias y/o microorganismos cuya
funcién es estimular los procesos naturales que mejoran la .

P q ) Harina de carne y hueso
absorciony asimilacion de nutrientes, tratar el estrés abiético

0 mejorar algunas de sus caracteristicas agrondémicas.

Fuente del grafico: Modificado de “The Facts about Rendering” EFPRA.



4 CONTRIBUCIONES A LA BIOECONOMIA CIRCULAR

El proceso mejorala eficiencia en recursos hidricos, energéticos y naturales al utilizar materias primas
secundarias, utilizando en el mismo proceso el agua residual del proceso, y autoabastecimiento ener-
gético através del biogas de la planta de rendering.

LIFE byProtVal es una oportunidad de incorporar bioproductos y soluciones tecnoldgicas basadas enla
bioeconomia circular.

Las principales contribuciones de este proyecto a la bioe-
conomia circular incluyen la minimizacién de la gene-
racion de residuos proporcionando un valor ana- >

&y
dido a través de la funcionalizacion de las Y E 4{46‘
recuperaciones de residuos y procedimien- Ny / =
tos eficientes en el uso de los recursos Consumo

Q)
& — 9 e\
. ’ 4, Q
que conducen a una bioeconomia mas Q\) W ﬂ

competitivay orientada alo circular. Agua recuperada
Agricultura Industria

regenerativa P carnica
BYPR :T\IAL
Materiales Industria S
\ésecundarlos ‘ Rendering
- Autoabastecimiento
de energia \0

Bioestimulantes Ganado ()
N

agentes
|qu|m|coN -.... Q
QQ’Q
‘5

Allmentacmn RO 0

ganado s

CONTRIBUCIONES ALABIOECONOMIA

ﬁ Aproximadamente el 60% de cada animal productor de carne se convierte en alimento para el consumo humano,
y el 40% restante en SANDACH (EFPRA a partir de 328 millones de cabezas de ganado).

Reduccion del consumo de agua mediante la recirculacion del agua recuperada en los procesos

industriales considerados.

Mejora de la calidad del agua residual vertida por las empresas de rendering.

Mejora de la eficiencia energética y autoabastecimiento de energia (mediante biogas)

SO08

Aumento de la oferta de bioestimulante de productos biobasados que ayuda a mejorar la eficiencia de la

planta al estrés hidrico y a complementar la eficiencia de |a fertilizacion.



Ensaye de germinacion de
rébanos con bioestimulan-

te.

Bioestimulante y agente
recurtiente desarrollados

en el proyecto.
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5 VALIDACION DE LA RECUPERACION DE PROTEINAS Y
APLICACIONES TECNICAS

MAYOR INNOVACION EN LA RECUPERACION DE PROTEINAS

Un producto bioestimulante basado en un proceso mas sostenible de
hidrolisis enzimatica con una alta eficiencia, capaz de recuperar mas del 85%
de las proteinas presentes en los subproductos animales estudiados, con
un contenido de hasta el 60% de aminoacidos totales en el
producto hidrolizado y un contenido de hasta el 5% de
aminoacidos libres en solucién (segun el método ISO
13903:2005) pudiendo ser muy 6ptimo como materia
prima para desarrollar bioestimulante.

El proceso desarrolla productos mas eficiente al tener un
menor consumo de agua, reactivos y energia que los
procesos convencionales de recuperacion de proteina.

Ademas, se realizaron pruebas de germinacion en col, lechuga
y rabano evaluando el potencial de aplicacion como
bioestimulante y mostrando una mejora en el crecimiento del
17-30% en funcion de la variedad de semilla estudiada (segun
método UNE-EN 16086-1and 2:2012).

Es un producto respetuoso con el medio ambiente, basado en una fuente
biogénica recuperada que aporta mayor sostenibilidad y cubre la demanda de
nuevos productos biobasados como fuente de nutrientes para la agricultura
ecologica.

ANALISIS DE CICLO DE VIDA

Reduccion de la huella de carbono considerable durante la produccion(de la
cuna a la puerta sequn IS0 14040 e IS0 14044):

2,36 kg €0,eq
2,76 kg C0,¢q (eq. 29,49 l)(g
(eq. A 9.63 kg en masa seca

en masa seca)



6 VALIDACION DEL BIOPROCESO Y LA TECNOLOGIA

Se ha desarrollado un prototipo pre-industrial mejorado y adaptado, capaz de demostrar la viabilidad
técnicay econdmica.

El procesoy tecnologia desarrollada en LIFE byProtVal consiste en dos unidades de tratamiento para
hidrolizar una materia prima de harina de carne y hueso.

La unidad 1consiste en un reactor con capacidad de 5 m®y la unidad 2 un concentrador de 2 m® cuya
capacidad de produccion es de 200 litros por hora.

Los productos resultantes de la hidroélisis enzimatica de los subproductos animales categoria 2, tienen
un contenido en sélidos del 12% y rendimientos masicos del 40-45%.

Los resultados de la concentracion tienen 42% contenido en solidos, 47.5% de proteinaen secoy
18.02% de aminoacidos libres.

Unidad 1de hidrdlisis enzimatica de 5m®.
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La validacion del bioproceso de hidroélisis enzimatica y escalado con
subproductos de categoria 2, permite diversificar a la industria en otros
tipos de materias primas recuperando con estas aplicaciones hasta 58,4
toneladas de proteinas en seco al afo.

Con esta planta de demonstracion se mejoran los sistemas convencionales
de las industrias de transformacion de residuos animales, evitando la
eliminacion de subproductos en vertederos o incineracion, ofreciendo un
bioproducto con mayor valor afiadido para la industria bioquimica, con
impactos ambientales potencialmente positivos y evitando pérdidas
economicas significativas en la gestion de los subproductos SANDACH.

Unidad 2 de concentracion de 2 m®.



7 IMPACTO AMBIENTAL, ECONOMICO Y SOCIAL DEL PROYECTO

Un enfoque prometedor para reducir la contaminacion ambiental y lograr una agricultura mas sostenible,
asi como productos quimicos sostenibles para la industria del curtido.

IMPACTO DIRECTO:

INDUSTRIA,
INNOVACION E
INFRAESTRUCTURA

AGUA LIMPIA
Y SANEAMIENTO

v

Valor anadido mediante la
funcionalizacion de los residuos
de laindustria de rendering

y procedimientos eficientes en el
uso de los recursos gracias ala
recuperacion de derivados
proteicos hastaun 85% que
permite la circularidad de
subproductos actualmente
infravalorados.

Mejora de la calidad del agua
residual y reduce el consumo de
aguay productos quimicos en el
proceso productivo.

IMPACTO INDIRECTO:

1

VIDA
DE ECOSISITEMAS
RESTRES

TER
1

Autoabastecimiento de energia
através del biogas de la planta.

Reduccion de residuos en la
industria de rendering y costes
asociados a su gestion.

Al aplicar los bioestimulantes del
byProtVal ayuda a mejorar el
crecimiento de la planta hasta
un 30%, con un potencial
incremento de la biodiversidad y
como sumidero de carbono del
suelo.

12 PRODUCCION
¥ CONSUMO

RESPONSABLES

O

17 ALIANZAS PARA
LOGRAR

1

L0S OBJETIVOS

&

TRABAJO DECENTE
Y CRECIMIENTO
ECONOMICO

o

ACCION
POR EL CLIMA

4

Diversifica los suministros de la
industria quimicay agroalimen-
taria al ser sustituidos por otros
tipos de materiales organicos
que ayudan a cerrar el circulo y
reducir la huella de carbono.

Promueve la colaboracion
intersectorial, innovaciony
simbiosis industrial.

Aumento del empleo,
competitividad y colaboracion
regional.

Reduce el uso de materia prima
de origen mineral importada
como complemento al uso de
fertilizantes minerales, asicomo
la correcta precision en aplica
ciones sobre la plantay evitar
lixiviados.
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¢;Quieressaber mas? Accede al siguiente video:

Contacto:
Dr.FranciscaAran,
INESCOP(EIda, Spain)

www.byprotval.eu
proyectos@inescop.es
+34965395213

Ubicacion de la planta de demostracion:
Carretera de Gémara, Km 2,8
Almazan, Soria, 42200 Espana
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